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QUALIMATEST SA : 20 Jahre im Dienste der Kunden

1989

1991

1995

2003

2006

2007

2009

Grundung der Firma

Partnerschaft mit National Instruments (Platform lieferant)

Preis Technologiestandort Schweiz (Multimicro)

Firmen Zertifikation (CSIA)

Anpassung der Firmenstruktur flr die Realisierung von komplexen
Anwendungen mit kurzen Lieferzeiten

Definition und Entwicklung von Standard Produkten

Umzug in moderne und groszigige Lokalitaten
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Der WatchProjector :

Ausrustung zur automatischen Vermessung & Kontrolle

Vorteile des WatchProjector :

Messprazisionen bis zu 0.5 pum bei Messzeiten

kleiner als eine Sekunde @g\’atcgt
rojector

Automatische Lage-Erkennung eribrigt die genaue
mechanische Positionierung des zu messenden
Teils

e Konturtberlagerung aus DXF Datei mit
automatischer Ausrichtung nach dem Messtell

e Ergonomie fir prazises und ermtdungsfreies
Arbeiten beim Durchfiihren der Vermessungen

- Einfache Bediener-Software mit erweiterter o002 qualimatest
Funktionalitat fur die Konfiguration der -
Messprogramme durch den Spezialisten
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Der WatchProjector Ist leistungsfahig, polyvalent

und In verschiedenen Varianten erhaltlich

Funktionen Mdgliche Kontrollen Anwendungen
Vermessen von Automatische Kontrolle von Dimensionen, Platinen, Briicken, Anker,
Dimensionen Positionen und Geometrien in der Ebene sowie Rader, Federn, Spiralfedern,
von Hohen mit einer Messprazision bis zu 0.5 Armbandglieder, Gehause,
Hm Zeiger, ...
Modulkontrolle Automatische Kontrolle von Modulen : Prasenz / | Platineneinheiten,
Absenz, Position, Konformitat Zeigereinheiten, Zeit- und
Zeigerorgane, ...
Oberflachen- und | Automatische Kontrolle der Teilekonformitéat Anzeigescheiben,
Sichtkontrolle | bezuglich Aussehen Zifferblatter,
Uhrwerkskomponenten, ...
Dynamische Funktionskontrollen von Moduleinheiten, Messung: Bewegungsbahn,
Kontrollen Uhrwerken oder fertigen Uhren durch Frequenz, Geschwindigkeit,
Positionsmessungen im Laufe der Zeit Ausschlages, Rundlauf
Ergonomischer Ergonomischer Arbeitsplatz mit Anzeige in Anpassungen an Federn und
Arbeitsplatz hoher Qualitat (5x a 300x), grossem freien Spiralfedern, Montage von
Arbeitsplatz zur Realisierung von manuellen Moduleinheiten,

Arbeiten im Zusammenhang mit der
automatischen Messung
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Der WatchProjector besitzt eine sehr hohe

Auflosung, abhangig von der Bildgrosse

Die standard Varianten des WatchProjector’s ergeben folgende
Auflosungen als Basis fur dimensionelle Vermessungen :

Variante A B C
Bildgrosse : Auflosung | Bildgrosse Auflosung | Bildgrésse : Auflosung
Normal 7 X 4mm 1.5um 13 x 10mm : 2um 20 x 15mm : 2.5um
Hoch 9x 6mm 0O.7um 17 x 12mm | 1um 25 X 19mm : 2um
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Der WatchProjector erlaubt eine Verwaltung der

Messprogramme

e einfache Definition der Mess- und Kontrollprogramme
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Der WatchProjector erlaubt eine Uberlagerung der
theoretischen Konturen aus DXF Datel

WatchProjector

Ll tx ol
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Der WatchProjector erlaubt Auswertungen am

Produktionslos

Erweiterte Funktionen

@ Parallele Verwaltung mehrerer
Produktionslose

@ Zugriff auf bereits
gespeichertes Produktionslos
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Der WatchProjector zeigt Statistiken wahrend der
Messung und schreibt Messprotokolle

WatchProjector
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Der WatchProjector kann mit horizontaler Kamera: =

fur Vermessungen 2D Y2 erweitert werden

WatchProjector
Mesure

| Meaures | S o
Battemar (min | 005
Ciaméte ierier | 1,170
Ciambivs Fiad | mes| 5. 405
Ciasbtsd bia | i 5,340
Langenn dent:-_.frrrn. l_:l.lil:
(Hafer [ma | 0070

»!H_H—ﬂﬂ BRI OS] 1]

s “

| L3

M, o Piésces 1

W, e PHcas s s

Taiee de Rt [35] 0.0

7 R T

16001200 .33 4 |

[P qualimatest
L " technologies




Plattform: QMT Vision Inspector

Komplexe industrielle
Applikationen

mit reduziertem Budget,
rasch und zuverlassig durchfihren

M1 qualimatest
-

technologies




Was beinhaltet der QMT Vision Inspector ?

W |II 5 f |::' 1

inspector

Komplette Vision Plattform
fur Qualitatskontrolle und Prozessautomation

Produktionslinie, Kontrolleinheit, Roboter, ...

i

QMT Vision Inspector Kommunikation {(I/O, TCP-IP, ModBus TCP, R5232]
QMT Vision Inspector Supervisor (Benutzeringerface)
BASE | PRO ‘ PRO-MS
QMT Vision Inspector Engine (Bildverarbeitungsalgorithmen)

i

Vision Comtroler ‘ PC (standard, industrniell)

ANWENDUNG

omart Kameras
komplette Auswahl an Kameras

MATERIAL

komplette Auswahl an Beleuchtungen, Objektiven und Zubehdr

«[Pqualimatest
L " technologies




Vorteile QMT Vision Inspector

inspector

e Komplettes Produkt mit industriell geprufter Funktionstichtigkeit

e Grosse Komponentenauswahl (Technologien, Auflésung,
Geschwindigkeit)

e Standardisierte Kommunikation TCP/IP, DIO, RS232
e Bildauswertung mit konfigurierbarer Software

e Einfach bedienbares Benutzerinterface mit Zugriffszonen,
mehrsprachig, Referenzverwaltung, Produktionslosverwaltung,
Kontrollstatistik

e Unterhaltskonzept mit frei wahlbare Optionen: Ferndiagnose,
Interventionsprioritat mit definierter Zeitlimite und
Ersatzteilkonzept.
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QMTInspect-R :

Kontroll- und Sortieranlage ,,Drehteller*

Automatische Kontroll- und
Sortieranlage garantiert
Teilekonformitat zu 100%

e automatische Zufuhrung der Teile

e modulares Konzept mit mehreren
Messstationen

@ Dimensionskontrolle mit Repetierbarkeit bis
zu 1 Mikron

@ Oberflachenkontrolle (Kratzer, Eindricke,
Flecken, ...)

@ Vollstandigkeit, Absenz von Fremdteilen

e Automatischer Auswurf nach
Mehrfachkriterien verschiedener Messungen

e Kadenz: bis zu 10 Teile pro Sekunde
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QMTInspect-C :

Kontroll- und Sortieranlage ,,Forderband*

Automatische Kontroll- und Sortieranlage OMT Inspect-C
garantiert Teilekonformitat zu 100%

@ Automatische Zuflhrung der Teile

@ Kontrolle in einer Achse:

— Vermessen mit Prazisionen bis zu 2
Mikron

— Frei von Spanen und Eindricken

@ Sortierung: GUT / SCHECHT

@ Zykluszeit: bis zu 3 Teile pro Sekunde
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QM Select : optische Selektion im Wendelforderer

e Vortelle

@ Polyvalent und ausbaubar :
Kontrolle aller Teiletypen, speziell
solche mit kleinen Dimensionen

@ Autonom : arbeitet ohne
Triggersignal als unabhangiges
System

@ Einfache Inbetriebnahme :
vorprogrammiert fur
Kompontenselektion
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Automatische Kontroll- und
Sortieranlage garantiert
Pipettenkonformitat zu 100%

www.gmt.ch M1 qualimatest
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QMTSort-Plastinject:

Kontrollanlage ,,Spritzteile Kunststoff*

Optische Kontrollanlage garantiert
Konformitat von Pipetten

e Priufung von Pipettenspitzen im Rack
e Eine oder mehrere modulare Messstationen:

@ Quantitative Kontrollen: Innen- und
Aussendurchmesser, Exzentrizitat

@ Qualitative Kontrollen: Ausspritzung,
Gratbildung, Beschadigungen

@ Prasenzkontrolle: Filter

= Globale Kontrollstrategie mit Prioritatskriterien
verschiedener Messungen

e Funktionskontrolle durch Referenzpipetten
e Riuckverfolgbarkeit der Kontrolldaten
e Kontrollzyklus: 10 Teile pro Sekunde
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Globale Kontrollstrategie

Positionierung
Aussendurchmesser
und Rundheit

Anzahl
schwarze Punkte

Exzentrizitat

Durchmesser Innendurchmesser

und Rundheit

* Gewichtung der verschiedenen Kontrollen
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Instrumentenuberwachung

Funktionskontrolle durch Referenzpipetten

@ Messmittelkontrolle (Standard)
@ Fehlerkontrolle (golden device)

Ruckverfolgbarkeit der Kontrolldaten

@ Speicherung der Messdaten
@ Klassifizierung durch Produkt / Los / Zeitsempel
@ Universelles Format fur Statistiken

Option: Bildspeicherung
@ Achtung: grosse Datenmengen
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Automatische Kontroll- und Sortieranlage garantiert optische
Produktkonformitat von Corn-flakes

M1 qualimatest
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QMTSort-Flakes:

Kontroll- /7 Sortieranlage ,,Corn-flakes

Automatische Kontroll- und Sortieranlage
garantiert optische Produktkonformitat von Corn-flakes

= Automatische Kontrolle und e
anschliessende Sortierung wahrend ‘,;..u.*,v.t!-
des Produktionsprozesses i

e Messbreite Materialfluss 1000mm
@ Kontrollgeschwindigkeit =1m/s
@ Fehlteileerkennung ab 10mm?

@ Parameterwahl fur verschiedene
Produkte (ROstgrade)

e Automatischer Auswurf durch
pneumatisches Ventilsystem

e Reaktionszeit <60ms
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QMTSort-1IML

Automatische Kontroll- und
Sortieranlage garantiert
Teilekonformitat
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QMTSort-IML.:

Kontrollanlage ,,In-Mould-Labeling“

IML Technologie:

Etikette wird in die Spritzform eingelegt und anschliessend mit Kunststoff ausgespritzt

Optisches Kontrollsystem

e Prasenz- und Positionskontrolle
der Etiketten

e Spritzkontrolle im ganzen
Etikettenbereich

e Automatische Priufung wahrend
der Entnahme

e Modulares System mit 2 bis 8
Kameras

e Zykluszeit: 4 bis 8 Teile pro
Sekunde
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